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Comment developper une meéthode efficace pour surveiller les déeformations et les contraintes des structures de
maniere préventive, en utilisant des fibres de carbone continues ?
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Objectif final

Monitoring des essais cyméra IR

- Le SHM est crucial pour la surveillance préventive des structures, détectant les déformations et les contraintes.

- La résistivité des fibres de carbone continue peut étre utilisée comme indicateur lors d’une déformation mécanique
- Le projet Skywin, financeé par la Région Wallonne, vise a créer une jauge de deformation avec une imprimante 3D.

- Objectif : Développer un digital twin pour localiser la zone critique ou la fibre sera placée
- Ressources: Co-encadrement de deux theses de doctorat des acteurs académiques
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Utilisation du digital twin sur une piece réelle pour detecter Uendroit critique afin de déterminer l'emplacement de la fibre.




	Diapositive 1

